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Mozliwosci identyfikacji procesow produkcji w czasie rzeczywistym

Wielkg zaletg systemu ProTrace jest mozliwoS¢ rejestracji i wymiany danych z
systemem klasy ERP w czasie rzeczywistym. W wielu firmach dane z obszaru produkcyjnego
sq rejestrowane na arkuszach papierowych lub zbierane przez czytniki batchowe. W procesie
wytwdrczym zbierane sq dane o pewnych zdarzeniach zwigzanych m.in. z rejestracjg zlecen
produkcyjnych, przestojéow maszyn, pracownikéw odpowiedzialnych za produkcje danego
Zlecenia itd. Dotychczasowe rozwigzania powodujg bardzo powazny problem, gdyz zbierane
dane sg dostarczane do gtdwnego systemu informatycznego klasy ERP z opdznieniem. W
systemie ERP informacje te automatycznie tworzg transakcje ksiegowe. Poniewaz sg
zaksiegowane z przesunieciem czasowym wystepuje duzy problem dotyczacy braku
kolejnosci zdarzen, ktdre zostaty zarejestrowane za pomocq czytnikéw batchowych.

Firma TOT.NET proponuje zastgpienie obecnego rozwigzania wybranymi obiektami
funkcjonalnymi systemu ProTrace. Proponujemy rozwigzanie, ktore w czasie rzeczywistym
przesyta rejestrowane zdarzenia do systemu ERP. Przy ewidencji zdarzen w ten sposob
ProTrace umozliwi uzyskanie po stronie ERP biezacego stanu prac produkcji. By
zaimplementowac takg funkcjonalno$¢ pracownicy na produkcji muszg by¢ wyposazeni w
terminale dziatajace w sieci radiowej, ktdre pozwalajg na identyfikacje danych w kazdej
chwili i miejscu objetym zasiegiem sieci. Firma TOT.NET poznajac problemy i potrzeby
identyfikacji zdarzen produkcyjnych, moze np. zaproponowac nastepujace funkcje systemu:

1) przypisanie pracownika do miejsca pracy - pracownik produkcyjny
rozpoczynajgc prace na danym miejscu produkcji rejestruje ten fakt na terminalu w
funkcji ProTrace ,,zmiana kadry”. Identyfikacja tego zdarzenia w systemie odbywa sie
przez zeskanowanie kodu kreskowego pracownika i kodu miejsca pracy (maszyny,
gniazda produkgiji itp.). ProTrace zapamieta, ze od tego momentu pracownik pracuje
na wskazanym miejscu. Zmieniajagc miejsce pracy, w podobny sposob odbywa sie
identyfikacja. System automatycznie usunie pracownika z poprzedniego miejsca i
bedzie go identyfikowat w nowym. Do jednego miejsca mozna przypisac¢ kilku
pracownikdw produkcyjnych. W ten sposdb zarzadzajacy produkcjq ma doktadny
widok obsady stanowisk w systemie ProTrace.

2) rejestracja zdarzen réznych typow np. postojow i awarii maszyn — na
terminalu przenosnym bedzie mozliwo$¢ zarejestrowania faktu awarii lub przestoju
maszyn produkcyjnych. Po zeskanowaniu kodu maszyny w funkcji ,rejestracja
postoju” pracownik bedzie mdgt wpisa¢ czas postoju (system moze automatycznie
identyfikowaC czas, w zaleznosci od wymagan projektu). Dane dotyczace postoju
bedg obrazowaé w czasie rzeczywistym widoczne aktualne prace produkcyjne oraz
postaje wszystkich maszyn. Awarie maszyn mozna identyfikowaé¢ wg rodzajow awarii.
Wowczas nalezy dla najczestszych awarii przygotowac tablice kodowe. Identyfikacja
kodu awarii w funkcji ,rejestracja postoju” umozliwi wnikliwg analize danych w
obszarze na przyktad najczesciej pojawiajacych sie problemdéw maszyn.

3) rejestracja zlecenia produkcyjnego — w momencie rozpoczecia pracy had danym
zleceniem produkcyjnym pracownik bedzie skanowat kod zlecenia. ProTrace
automatycznie bedzie wigzat informacje kto, kiedy rozpoczat prace na danym
stanowisku i z danym zleceniem. Nastepnie po wyprodukowaniu danej partii ze
Zlecenia, pracownik bedzie skanowat kod wykonywanej operacji w danej fazie
produkgcji i wprowadzat ilos¢ wyprodukowanych wyrobdéw. ProTrace automatycznie
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bedzie wigzat informacje wszystkich pracownikdw produkcyjnych pracujacych nad
danym zleceniem produkcyjnym, na danych stanowiskach oraz wyliczy czas od
rozpoczecia do zakonczenia prac nad dang partig z uwzglednieniem ewentualnych
postojow maszyn, ktdre zostaty w miedzyczasie zarejestrowane. Wprowadzone i
zaakceptowane w ProTrace dane nastepnie zostang przestane do systemu ERP , w
ktorym nastapiq automatyczne transakcje ksiegowe.

4) rejestracja wad wyprodukowanych wyrobow — w kazdym momencie istnieje
ryzyko, ze w procesie produkcyjnym nastgpig wady. By mdc je szybko identyfikowac i
blokowac¢ do dalszego uzycia w kolejnych fazach produkcji, pracownik identyfikuje
wade produkcyjng w funkcji ,zgtoszenie brakow”. W momencie wykrycia wady,
pracownik skanuje kod miejsca produkcji, numer referencji oraz podaje ilos¢
jednostek, w ktérych wystgpita wada. Nastepnie identyfikowany problem mozna
powigza¢ z kodami wad (o ile firma analizuje rodzaje wad). W takim przypadku
pracownik skanuje dodatkowo kod wady wigzac informacje o typie wady dla danej
ilosci referencji. W dalszym etapie ProTrace o ile jest to wymagane, zabroni
wykorzysta¢ wadliwe jednostki (np. w kolejnej fazie produkcji).

Tak zaproponowana koncepcja rozwigzania informatycznego umozliwia $ledzenie w czasie
rzeczywistym danych historycznych dajac petne i aktualne informacje o tym kto, co, kiedy, w
ktorym miejscu i na jakim zleceniu produkcyjnym wykonat. Automatyzacja zbierania
informacji, eliminacja odrecznej ewidencji oraz opéznien wyniklych z rozwigzan
bazujacych na czytnikach batchowych, umozliwia dostep do przejrzystych i zawsze
aktualnych danych o procesie produkcyjnym. TOT.NET udostepnia w aplikacji ProTrace
zainstalowanej na komputerze PC zestawienie identyfikowanych zdarzen. Raport ten w
przejrzysty sposob obrazuje stan produkcji w czasie rzeczywistym dzieki
wielokryterialnym filtrom, ktore pozwalajg na wyczerpujace sortowanie i filtrowanie
gromadzonych informacji o procesie produkciji.

Artykut stanowi witasnos¢ TOT.NET sp. z o.0. Korzystanie z zasobow tresci niniejszego
artykutu wymaga zgody autora. Osoby zainteresowane publikacjia badz korzystaniem z tresci
artykutu, prosimy o kontakt marketing@totnet.com.pl.
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